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Beschreibung 

Schlauch fur eine Kraf tstof f -Fordereinrichtung 

Die Erfindung betrifft einen Schlauch fiir eine Kraftstoff- 
Fordereinrichtung eines Kraf tf ahrzeuges mit einer elastischen 
und elektrisch leitfahigen Wandung. 

Solche Schlauche werden haufig in Vorlauf leitungen von Kraft - 
stof f -Fordereinrichtungen eingesetzt. Insbesondere bei soge- 
nannten Common -Rail-Anwendungen werden hohe Volumenstrome 
durch den Schlauch gefordert. Urn elektrische Aufladungen des 
Schlauches zu vermeiden, sind aus der Praxis Schlauche mit 
einer Wandung aus elektrisch leitfahigem Gummi bekannt gewor- 
den, Solche Schlauche sind jedoch sehr kostenintensiv zu fer- 
tigen. 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, einen Schlauch der 
eingangs genannten Art so zu gestalten, dass er besonders ko- 
stengiinstig herstellbar ist. 

Dieses Problem wird erf indungsgemaS dadurch gelost, dass die 
Wandung aus einem elektrisch nicht leitenden Kunststoff be- 
steht und zumindest einen mit einem Ende des Schlauches ver- 
bundenen elektrischen Leiter hat. 

Durch diese Gestaltung lasst sich der erf indungsgemafie 
Schlauch aus einem besonders kostengiinstigen und/oder beson- 
ders einfach zu verarbeitenden Kunststoff fertigen. Der elek- 
trische Leiter fiihrt durch einen hohen Volumenstrom erzeugte, 
elektrische Aufladungen liber ein Ende des Schlauches ab. 
Hierdurch lasst sich der erf indungsgemaSe Schlauch besonders 
kostengiinstig fertigen. 

Der erf indungsgemaSe Schlauch gestaltet sich konstruktiv be- 
sonders einfach, wenn der elektrische Leiter parallel zur 
Achse des Schlauches oder umlaufend auf der Oberflache der 
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Wandung angeordnet ist. Der elektrische Leiter kann bei- 
spielsweise ein Draht sein. 

Die Verbindung des elektrischen Leiters mit der Wandung er- 
fordert gemaS einer anderen vorteilhaf ten Weiterbildung der 
Erfindung einen besonders geringen Aufwand, wenn der elektri- 
sche Leiter als stof f schliissig oder f ormschliissig mit der 
Wandung verbundene Bahn ausgebildet ist. Eine solche Bahn 
lasst sich beispielsweise auf die Wandung aufdrucken. 

Die Wandung des erf indungsgemafien Schlauches lasst sich aus 
nahezu beliebigen Materialien fertigen, wenn die Wandung eine 
Ummantelung aufweist \md wenn die Ummantelung aus leitfahigem 
Material gefertigt ist oder einzelne leitfahige Fasern ent- 
halt. 

Die Ummantelung erhoht die Stabilitat des erf indungsgemaSen 
Schlauches, wenn die Ummantelung als Gewebeschlauch ausgebil- 
det ist. 

Zur weiteren Verringerung der Aufladung des erf indungsgemafien 
Schlauches tragt es bei, wenn der elektrische Leiter die Au- 
Senseite und/oder die Innenseite der Wandung elektrisch lei- 
tend miteinander verbindet . 

Zur weiteren Verringerung der Pert igungskos ten des erfin- 
dungsgemaSen Schlauches tragt es bei, wenn der elektrische 
Leiter aus leitfahigem Kunststoff gefertigt ist. 

Die Verbindung des elektrischen Leiters mit nicht leitenden 
Teilen der Wandung hat gemalS einer anderen vorteilhaf ten Wei- 
terbildung der Erfindung eine besonders hohe Stabilitat, wenn 
der Leiter als Teil der Wandung ausgebildet ist. Zur Herstel- 
lung lasst sich der Leiter einfach wahrend der Fertigung des 
erf indungsgemaSen Schlauches im Spritzgussverf ahren in die 
Wandung einspritzen. Alternativ dazu kann der Leiter auch auf 
die Wandung aufgespritzt werden. 



2002P16320 DE 



3 



Die Wandung des erf indungsgemafien Schlauches konnte bei- 
spielsweise eine ebene Oberflache haben. Der erf indungsgemafie 
Schlauch lasst sich jedoch besonders einfach verlegen, wenn 
er als Wellschlauch ausgebildet ist. 

Die Erfindung lasst zahlreiche Ausf lihrungsf ormen zu. Zur wei- 
teren Verdeutlichung ihres Grundprinzips sind mehrere davon 
in der Zeichnung dargestellt und werden nachfolgend beschrie- 
ben. Diese zeigt in 

Fig.l eine Ansicht auf einen erf indungsgemaSen 
Schlauch, 

Fig. 2 eine weitere Ausfiihrungsf ortn des erf indungsgema- 
Sen Schlauches, 

Fig. 3 eine weitere Ausfiihrungsf orm des erf indungsgema- 
Sen Schlauches ira Querschnitt, 

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine weitere Ausfiihrungs- 
f orra des erf indungsgemalSen Schlauches . 

Figur 1 zeigt einen Schlauch mit an dessen Enden angeordneten 
Anschlussstutzen 1, 2. Der Schlauch hat eine Wandung 3 aus 
elektrisch nicht leitendem Kunststoff und einen darauf umlau- 
f end angeordneten elektrischen Leiter 4 . Der Schlauch ist f lir 
den Einsatz in einer Vorlauf leitung einer nicht dargestellten 
Kraf tstof f -Fordereinheit eines Kraf tf ahrzeuges vorgesehen und 
hat liber den elektrischen Leiter 4 eine Verbindung mit einer 
Masse 5 des Kraf tf ahrzeuges . Der elektrische Leiter 4 kann 
beispielsweise ein auf der Wandung 3 des Schlauches aufgewik- 
kelter Draht oder eine aufgeklebte Leiterbahn sein. Der 
Schlauch hat eine ebene Oberflache. In einer alternativen, 
nicht dargestellten Ausfiihrungsf orm kann der Schlauch auch 
als Wellschlauch mit einer wellenf ormigen Wandung ausgebildet 
sein. 
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Figur 2 zeigt eine weitere Ausf lihrungsf orm des Schlauches, 
bei dem ein elektrischer Leiter 6 parallel zur Achse des 
Schlauches auf einer elektrisch nicht leitenden Wandung 7 an- 
geordnet ist. Der elektrische Leiter 6 verbindet zwei auf den 
Enden des Schlauches angeordnete Anschlussstutzen 8, 9. Einer 
der Anschlussstutzen 9 hat eine Verbindung mit einer Masse 10 
des Kraf tf ahrzeuges . 

Figur 3 zeigt eine weitere Ausf iihrungs form des Schlauches, 
bei der in einer elektrisch nicht leitenden Wandung 11 zwei 
elektrische Leiter 12, 13 angeordnet sind. Einer der elektri- 
schen Leiter 12 durchdringt die Wandung 11 und stellt damit 
eine Verbindung mit in dem Schlauch gefiihrten Kraftstoff her. 
Der andere elektrische Leiter 13 ist auf der Aufienseite der 
Wandung 11 angeordnet. Die beiden elektrischen Leiter 12, 13 
sind stof f schlussig mit der Wandung 11 des Schlauches und aus 
elektrisch leitfahigem Kunststoff gefertigt, Der Schlauch 
lasst sich beispielsweise im Extrudierverf ahren fertigen, in- 
dem der Kunststoff der elektrischen Leiter 12, 13 zusammen 
mit dem Kunststoff der Wandung 11 in das Extrusionswerkzeug 
eingebracht werden. Der die Wandung 11 nicht durchdringende 
elektrische Leiter 13 kann alternativ dazu auch in einem ab- 
schlieSenden Arbeitsgang auf die Wandung 11 aufgespritzt wer- 
den. 

Figur 4 zeigt eine weitere Ausf iihrungs form des Schlauches, 
bei dem ein elektrischer Leiter 14 in einer Ummantelung 15 
der aus elektrisch nicht leitendem Material gefertigten Wan- 
dung 16 angeordnet ist. Die Ummantelung 15 kann als leitfahi- 
ger Gewebe schlauch oder als Gewebe schlauch mit einzelnen 
leitfahigen Fasern ausgebildet sein. 
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Pat ent anspr liche 

1. Schlauch fur eine Kraf tstof f -Fordereinrichtung eines 
Kraf tf ahrzeuges mit einer elastischen und elektrisch 
leitfahigen Wandung, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Wandung (3, 7, 11, 16) aus einem elektrisch nicht lei- 
tenden Kunststoff besteht und zumindest einen mit einem 
Ende des Schlauches verbundenen elektrischen Leiter (4, 

6, 12-14) hat. 

2. Schlauch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
der elektrische Leiter (4, 6, 12-14) parallel zur 
Achse des Schlauches oder umlaufend auf der Oberflache 
der Wandung (3, 1, 11, 16) angeordnet ist. 

3 . Schlauch nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch gekennzeich- 
net, dass der elektrische Leiter (4, 6, 12, 13) als 
stof f schlussig oder f ormschliissig mit der Wandung (3, 

7, 11) verbundene Bahn ausgebildet ist. 

4. Schlauch nach zumindest einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandung (16) 
eine Ummantelung (15) aufweist und dass die Ummantelung 
(15) aus leitfahigem Material gefertigt ist oder ein- 
zelne leitfahige Fasern enthalt. 

5. Schlauch nach zumindest einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ummantelung 
(15) als Gewebeschlauch ausgebildet ist. 

6 . Schlauch nach zumindest einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der elektrische 
Leiter (12) die Aufienseite und/oder die Innenseite der 
Wandung (11) elektrisch leitend miteinander verbindet. 

7 . Schlauch nach zumindest einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass der elektrische 



, 2002P16320 DE 



6 



Leiter (4, 6, 12-14) aus leitfahigem Kunststoff ge- 
fertigt ist. 

8. Schlauch nach zumindest einem der vorhergehenden An- 

5 spriiche, dadurch gekennzeichnet , dass der Leiter (4, 6, 

12, 13) als Teil der Wandung (3, 1, 11) ausgebildet 
ist . 

9, Schlauch nach zumindest einem der vorhergehenden An- 

.0 spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlauch als 

Wellschlauch ausgebildet ist. 
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Zusammenf assung 

Schlauch fur eine Kraf tstof f-Fordereinrichtung 

Bei einem Schlauch fur eine Kraf tstof f -Fordereinrichtung ei- 
nes Kraf tf ahrzeuges ist eine Wandung (3) aus elektrisch nicht 
leitendem Kunststoff mit einem elektrischen Leiter (4) gefer- 
tigt. Der elektrische Leiter (4) lasst sich mit einer Masse 
(5) des Kraf tf ahrzeuges verbinden und verhindert bei einer 
Stromung von Kraftstoff durch den Schlauch elektrische Aufla- 
dungen. Die Wandung (3) des Schlauches lasst sich aus beson- 
ders kostengiinstigem Kunststoff fertigen 



(Figur 1) 



